Der weltwelt grofSte und erfahrenste Herstaller von
Metall-Erodiergeraten Seit 1947




Durchschnittliche

Mit dem Electro Arc Verfahren
kénnen Gewindebohrer und
Spiralbohrer in Minutenschnelle
entfernt werden, ohne dass das
, Gewinde oder das Werkstiick
beschédigt werden.

Mit dem Electro Arc Verfahren wird lediglich der mittlere Kerrni
eines abgebrochenen Gewindebohrers freigelegt. Durch die
kontinuierliche Spiilung mittels eines Kihimittels, erwarmen sich
nicht einmal die Gewinde des Gewindebohrers. Nach Entfernung

Maschinenzeiten
Ahgebrochene Entfernung
Gewindehohrer 1 Zoll tief|  (Dauer)
(5mm) wem?.fb min
(5mm) 1 min
(8mm) 1-1/2 min
(12mm) 1-3/4 min
(18mm) 2 min
(22mm) 3-1/2 min
(27mm) 4 min
1-1/2” xt?:l (39 mm) 18 min
Stiandersysteme

Fir Modelle ohne Arbeitstisch

oder gréBere Arbeitsflexibilitat.

36” Stander

Mit einer

Permanentmagnetbasi
von 3000 Pfund )

Haftkraft

arbeiten.

800 Pfund Permanentmagnet
An dem Mini Mag kann ein Arecer 3 h
Kopf sicher in jedem Feststellwinkel Garantieschutz.

des Kerns kdnnen die Spannuten des Gewindebohrers
problemlos aus dem Loch entfernt werden.

Mit unseren Geréaten kénnen
Sie auf vierfache Weise Geld sparen:

e Einsparung von unvorhergesehenen Engpéssen in der laufenden Produktion
 Einsparung der Verschrottung teurer Teile

® Einsparung von Arbeitskosten

® Einsparung von Zeit - da Sie nicht auf externe Mittel angewiesen sind

Plus! Schnelles Erodieren
von Hartmetallplédttchen
Unsere neuen Gleichstrommodelle sorgen
far Abhilfe. Wenden Sie sich an uns flr
nahere Informationen!

Modell 2-S

Werkstatt-Grundmodell mit
ARC<ER Kopf mit eingebautem
LED-Amperemeter

Samtliche Electro Arc
Metall-Erodiergerdte
haben vollen







